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Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine anschweiBbare Befestigung fur einen 
, elektrischen Kontakt mit einer SchweiBmutter (1), die an ihrer Oberseite eine 
elektrische Kontaktflache (9) und an ihrer Unterseite einen ringformigen axia- 
len Fortsatz (6) aufweist, der einen Hohlraum (4) einer vorgebbaren Tiefe (T) 
umgibt, und mit einer in die SchweiBmutter (1) eingeschraubten Schraube (3) , 
die ebenfalls eine elektrische Kontaktflache (9) aufweist, wobei zwischen den 
Kontaktflachen (9) ein Distanzring (2) eingeklemmt ist. Bevorzugt hat der 
Distanzring (2) eine Dicke (D), die etwa gleich der Tiefe (T) des Hohlraums 
(4) ist. Bei eingeklemmtem Distanzring (2) schlieBt die Schraube (3) etwa 
biindig mit dem Ende des Innengewindes (12) der SchweiBmutter (1) ab. Die- 
se Kombination zeichnet sich dadurch aus, dass sie nur eine geringe Bauhohe 
aufweist, beim AnschweiBen keine Metallspritzer in das Gewinde (12) gelan- 
gen, die Kontaktflachen (9) bei der Montage geschutzt sind und die SchweiB- 
verbindung hohe Drehmomente aufiiehmen kann auch beim AnschweiBen an 
dunne Werkstiicke (7). 



(Fig. 1) 
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Befestigung fiir einen elektrischen Kontakt 
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Die Erfindung betrifft eine anschweiBbare Befestigung fiir einen elektrischen 
Kontakt, insbesondere fiir einen MasseanschluB. 

' AnschweiBbare Befestigungen werden beispielsweise in der Kraftfahrzeugtechnik 

10 verwendet, wo sie zur Herstellung eines elektrischen Massekontaktes Verwenr 
dung finden. Aus der EP 0 640 404 ist bekannt, wie ein derartiger elektrischer 
Kontakt an einem Metallblech befestigt wird. Um Verunreinigungen der elektri- 
schen Kontaktflachen zu vermeiden, wird eine Schutzkappe auf einen mit einem 
Gewinde versehenden Bolzen gebracht Dieser Bolzen mit Schutzkappe wird dann 
15 mit dem Metallblech durch Schweiflen verbunden. Die Schutzkappe hat insbeson- 
dere die Aufgabe, das Gewinde des Bolzens vor einer nachtraglichen Verunreini- 
.. gung, insbesondere Farbe, zu schiitzen, die bei der Anbringung bei der Anschrau- 
^ bung eines Kabels einen elektrischen Kontakt verhindern wiirden. 

20 Einerseits weisen bekannte Massenbolzen dieser Art eine relativ hohe Bauhohe 
auf, was nicht immer erwiinscht ist. Anderseits ist ein Anschweifien von bekann- 
ten Massenbolzen an Blechen von weniger als 0,6 mm Starke schwierig durch- 
fuhrbar. Dariiber hinaus konnen die entstehenden Verbindungen, insbesondere 
nach Anschweifien an dunne Strukturen nur begrenzte Drehmomente aufiiehmen. 
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Es ist daher Aufgabe der Erfindung die genannten Nachteile zu iiberwinden und 
eine anschweiBbare Befestigung anzugeben, die eine sichere Anbringung eines 
elektrischen Kontakts bei geringer Bauhohe erlaubt. 



Diese Aufgabe.wird gelost durch die Merkmale des Anspruchs 1. Weitere vorteil- 
hafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche. 

Die erfindungsgemaBe anschweiBbare Befestigung fur einen elektrischen Kontakt 
umfasst eine SchweiBmutter, die an ihrer Oberseite eine elektrische Kontaktflache 
und an ihrer Unterseite einen ringformigen axialen Fortsatz aufweist, der einen 
Hohlraum einer vorgebbaren Tiefe umgibt, und mit einer in die SchweiBmutter 
eingeschraubten Schraube, die ebenfalls eine elektrische Kontaktflache aufweist, 
wobei zwischen den Kontaktflachen ein Distanzring eingeklemmt ist. Mutter, Dis- 
tanzring und Schraube werden zusammengebaut als Einheit gehandhabt und ange- 
schweiBt. Durch das AnschweiBen des ringformigen Fortsatzes der SchweiBmut- 
ter an einem Metallblech wird im Gegensatz zu einem vergleichbar groBen her- 
kommlichen SchweiBbolzen ein groBerer AuBendurchmesser der Schweifiverbin- 
dung erreicht, so dass eine Aufiiahme von hoheren Drehmomenten erzielt wird. 
Die elektrischen Kontaktflachen zwischen Schraube und SchweiBmutter werden 
mit Hilfe des eingeklemmten Distanzrings vor Verunreinigungen geschxitzt. Die 
Kontaktflachen bleiben daher beim Transport, bei der Handhabung, beim 
SchweiBvorgang und bei spateren Lackiervorgangen sauber. Spater kann dann 
durch Abschrauben der Schraube, Entfernen des Distanzrings, Aufstecken eines 
Kontaktringes und erneutes Festschrauben der Schraube ein elektrischer Kontakt 
mit guter Qualitat hergestellt werden. Durch den groBen Durchmesser der 
SchweiBmutter kann im Gegensatz zu einen herkommlichen SchweiBbolzen, der 
in der Regel einen geringeren Durchmesser hat, ein hoheres Drehmoment aufge- 
nommen werden. AuBerdem sind hiermit VerschweiBungen mit geringeren 
Blechdicken, d.h. unter 0,6 mm moglich. Das AnschweiBen einer Mutter mit ring- 
formigem Fortsatz, dafur geeignete Formen und MaBe und die dafur notwendigen 
Anlagen sind generell im Stand der Technik bekannt. 

Bevorzugt ist ein so hergestellter Kontakt ein Massekontakt fur Spannungen zwi- 
schen 6 und 42 Volt, insbesondere in einem Kraftfahrzeug. Fur solche Anwen- 



dungen in einer Serienproduktion eignet sich die vorliegende Erfindung beson- 
ders. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfinduhg besteht der Distanzring 
5 aus elastischem Material, insbesondere Polyathylen. Dadurch lasst sich bei der 
Vormontage ein sicherer Halt der Teile untereinander erreichen. 

In einer besonderen Weiterbildung der Erfindung schutzt der Distanzring als 
Dichtung gegen Lackbenetzung und andere Verunreinigungen. Diese Funktion ist 
^ 10 dann wichtig, wenn beispielsweise das Werkstuck vor dem Anbringen eines Kon- 
taktringes noch eine oder mehrere Lackierungen erhalt. 

In einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung, hat der Distanzring 
eine Dicke, die etwa gleich der Tiefe des Hohlraums im geschweiBten Zustand ist. 
15 Dies ist insbesondere in Verbindung mit einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
fonn der Erfindung von Bedeutung, nach der das Ende der Schraube bei ver- 
spanntem Distanzring etwa biindig mit dem Ende des Innengewindes der 
SchweiBmutter abschliefit. Letzteres bewirkt, * dass beim SchweiBen weder das 
AuBengewinde der Schraube, noch das Innengewinde der SchweiBmutter durch 
20 Metallspritzer verunreinigt werden kann. Dadurch lasst sich spater die Schraube 
leicht heraus und wieder hereindrehen. Nach Entfernen des Distanzrings und An- 
bringen eines Kontaktringes kann die Schraube bei der oben angegebenen Dimen- 
sionierung des Distanzrings auch nicht beim vollstandigen Festziehen gegen das 
Werkstuck stoBen, da das Ende der Schraube maximal urn einen Uberstand in den 
25 Hohlraum ragen kann, der der Dicke des Distanzrings minus der Dicke des Kon- 
taktringes entspricht. Die angegebene Abstimmung der MaBe aller Teile aufein- 
ander ist daher besonders vorteilhaft fur die vorliegende Erfindung. 
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Schliefilich ist es auch gunstig, den AuBendurchmesser des ringformigen Fortsat- 
zes groBer als den AuBendurchmesser der sonstigen Befestigung zu machen. Dies 



erlaubt eine Anpassung an unterschiedliche Werstiickdicken und gewunschte 
Drehmomente ohne Veranderung der MaBe der Kontaktflachen. 

Weitere spezielle Ausgestaltungen und Vorteile der Erfindung werden in der fol- 
geriden Zeichnung beschrieben. Ohne den Inhalt der Erfindung einzuschranken 
zeigt die Zeichnung eine von vielen moglichen Realisierungsformen. Es zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe anschweiBbare Befestigung im Langsschnitt, und 

Fig. 2. die aufgeweiBte Befestigung nach Fig. 1, bei der der Distanzring entfernt 
und eine elektrische Leitung befestigt ist. 

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe anschweiBbare Befestigung fur einen elektri- 
schen Kontakt. Sie umfasst eine SchweiBmutter 1, die an ihrer Oberseite eine e- 
lektrische Kontaktflache 9 und an ihrer Unterseite einen ringformigen axialen 
Fortsatz 6 aufwtist, der einen Hohlraum 4 einer vorgebbaren Tiefe T umgibt, und 
mit einer in die SchweiBmutter 1 eingeschraubten Schraube 3 , die ebenfalls eine 
elektrische Kontaktflache 9 aufweist, wobei zwischen den Kontaktflachen 9 ein 
Distanzring 2 eingeklemmt ist. Der Distanzring 2 ist so geformt, dass er die Kon- 
taktflachen 9 im wesentlichen abdeckt und zwischen ihnen sicher eingeklemmt 
ist. Durch die Klemmung des Distanzrings 2 werden die Schraube 3 und die 
SchweiBmutter 1 gegeneinander verspannt, so dass ein Losen der Schraube 3 von 
der SchweiBmutter 1 selbst unter starker mechanischer Belastung (z.B. durch Vib- 
rationen beim Transport oder der Handhabung) aufgrund der vergleichsweise gro- 
Ben Hafireibung verhindert wird. Der Distanzring 2 dichtet die Schraube 3 gegen- 
iiber der SchweiBmutter 1 ab und verhindert ein Eindringen von Verunreinigun- 
gen bzw. Farbe zu den Kontaktflachen und in das Innere der vormontierten Kom- 
bination. Das Ende 5 der Schraube 3 mit AuBengewinde 13 schlieBt bxindig mit 
dem Ende des Innengewindes 12 der SchweiBmutter 1 ab. Beim AnschweiBen an 
ein Werkstuck 7, welches auch aus einem dunnen Blech von beispielsweise weni- 
ger als 0,6 mm Dicke bestehen kann, konnen sich somit keine Metallspritzer an 



den Gewindegangen ablagern und spater die Demontage oder Montage behindern. 
Die Dicke D des Distanzrings 2 ist vorteilhafterweise ungefahr genauso grofi wie 
die Tiefe T der Hohlraums 4. Dadurch kann die Schraube spater beim Austausch 
des Distanzrings 2 gegen einen elektrischen Kontaktring nicht gegen das Werk- 
stiick 7 stofien. 

Fig. 2 zeigt die fertig montierte erfindungsgemaBe Befestigung nach Fig. 1, bei 
der eine elektrische Leitung 10 mit einem Kontaktring 8 start des Distanzrings 2 
zwischen den Kontaktflachen 9 von Schraube 3 und SchweiBmutter 1 einge- 
klemmt ist. Uber die ringformige SchweiBverbindung 11 konnen relativ hohe 
Strome geleitet und hohe Drehmomente aufgenommen werden. Die eingeschraub- 
te Schraube 3 erreicht mit ihrem Ende 5 maximal einen Uberstand d in den Hohl- 
raum 4 hinein, der der Dicke D des fruheren Distanzrings 2 minus der Dicke des 
Kontaktringes 8 entspricht und kann daher das Werkstuck 7 nicht beriihren und 
dadurch die SchweiBverbindung 11 nicht beschadigen, wenn der Distanzring 2 
vorher etwa eine Dicke D wie die Tiefe T des Hohlraumes 4 hatte. 

Die Erfindung eignet sich besonders fur die Anwendung in einer Serienprodukti- 
on, bei der mit automatischen Werkzeugen gearbeitet wird. Die vorgefertigte Ein- 
heit aus SchweiBmutter, Distanzring und Schraube lasst sich wie andere SchweiB- 
teile haiidhaben und anschweiBen und eignet sich fur das AnschweiBen an diinne 
Bleche, fur Kontakte mit geringer Bauhohe und hohe Belastungen. 
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Bezugszeichenliste 



I SchweiBmutter 
5 2 Distanzring 

3 Schraube 

4 Hohlraum 

5 Ende 

6 ringformiger axialer Fortsatz 
10 7 Werkstiick 

8 Kontaktring 

9 Elektrische Kontaktflachen 

1 0 Elektrische Leitung 

I I SchweiBverbindung 

15 12 Innengewinde der SchweiBmutter 

13 AuBengewinde der Schraube 

D Dicke des Distanzrings 

d Uberstand der Schraube 

20 T Tiefe des Hohlraumes 



Patentanspriiche 

1. AnschweiBbare Befestigung fur einen elektrischen Kontakt mit einer 
SchweiBmutter (1), die an ihrer Oberseite eine elektrische Kontaktflache 
(9) und an ihrer Unterseite einen ringformigen axialen Fortsatz (6) auf- 
weist, der einen Hohlraum (4) einer vorgebbaren Tiefe (T) umgibt, und 
mit einer in die Schweiflmutter (1) eingeschraubten Schraube (3) , die e- 
benfalls eine elektrische Kontaktflache (9) aufweist, wobei zwischen den 
Kontaktflachen (9) ein Distanzring (2) verspannt ist. 

2. Befestigung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der elektri- 
sche Kontakt ein Masseanschlufi, insbesondere fur die Verwendung in ei- 
nem Kraftfahrzeug, ist. 

3. Befestigung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Distanzring (2) aus elastischem Material, insbesondere aus Polyathylen, 
besteht. 

4. Befestigung nach einern der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Distanzring (2) als Dichtung zum Abdichten der Kontaktfla- 
chen (9) gegen Schmutz oder Farbe ausgebildet ist. 

5. Befestigung nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Distanzring (2) eine vorgebbare Dicke (D) aufweist, die etwa 
gleich der Tiefe (T) des Hohlraums (4) im geschweifiten Zustand ist. 



6. Befestigung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die SchweiBmutter (1) ein Innengewinde (12) und die 
Schraube (3) ein Auflengewinde (13) aufweist, wobei die Lange des Au- 
flengewindes (13) so bemessen ist, dass das Ende (5) der Schraube (3) bei 
verspanntem Distanzring (2) etwa biindig mit dem Ende des Innengewin- 
des (12) der SchweiBmutter (1) abschlieBt. 



7. Befestigung nach einem der vorherigeh Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, da:ss der AxzBendurchmesser des ringformigen Fortsatzes (6) groBer als 
der AuBendurchmesser der Befestigung in den ubrigen Bereichen ist. 



